Technisches Merkblatt

Tangit PVC-C

|. Werkstoff

Artdes Werkstoffes:
Losemittelhaltiger Klebstoff auf

Basis von Tetrahydrofuran
(THF stabilisiert)

Verwendungszweck:

Tangit PVC-C eignet sich fur
zugfeste Verbindungenvon Druck-
rohren mit Fittings aus PVC-C fur
Industrie-und Sanitdranwendung
(DVGW-Prufzeichen TS 232in
Verbindung mit Dekadur C Rohr-
system).

Verpackungsgrofie:
Tangit PVC-C Dose zu 700 g

Versandeinheit:
TA 10=10 Dosen a 700 g

Il. Besondere
Eigenschaften

e TangitPVC-C erflillt die Anforde-
rungender DIN 16970 fur Klebe-
verbindungen.

e Tangit erflllt die thermischen
und festigkeitsmafigen Anforde-
rungen bei Sanitér- und Industrie-
einsatz.

Technische Daten

Rohstoffbasis:

PVC-C, Tetrahydrofuran, Methyl-
ethylketon, Cyclohexanon

Dichte (spez. Gewicht):
ca. 0,97 g/ml

Temperaturbestandigkeit:

In Abhéngigkeitvom Anwen-
dungsbereich (Industrie/Sanitar)
und der daraus resultierenden
max. Druckbelastbarkeit.

Widerstandsfahigkeit:

Die Klebungen sind wasserfest.
Die chem. Bestandigkeit der
Klebungen, insbesondere bei

anorganischen Sauren, ist
abhéngig von den Rohr-
toleranzen, Abbindezeiten,
Druckbeanspruchungen,
Betriebstemperaturen, dem
Sauretyp und der Saure-
konzentration.

Viskositat:

1700-3000 mPas nach Drage/
Epprecht, Mel3korper 3 bei 23°C
8000-15000 mPas Brookfield
LVT-Spindel 4,30 Upmbei23°C

_ Quality for Professionals
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Verbrauch:
Fur die Herstellung von 100

Klebeverbindungenwerden etwa
folgende Mengen Klebstoffund
Reiniger bendtigt:

Hinweis: Die Angaben zum
Klebstoffverbrauch sind als
praxisbezogene Maximalwerte
zu sehen. Der tatsachliche
Verbrauch ist je nach An-
wendungsfallabhéngig von
Bedingungen wie Arbeits-
technik, Spaltmaf3 und
Temperatur.

Rohrdimension da/mm Tangith;einiger Tangit PVCk;]C Klebstoff
20 ca. 0,3 ca.0,5
25 ca. 0,4 ca. 0,6
32 ca. 0,5 ca. 0,8
40 ca. 0,7 ca. 1,1
50 ca.0,9 ca. 15
63 ca. 1,1 ca. 1,7
75 ca. 1,3 ca. 2,2
90 ca. 1,4 ca. 4,0
110 ca. 1,7 ca. 8,0
140 ca. 2,1 ca. 13,0

lll.Verarbeitungs-
technische
Hinweise

Vorbereitung der Klebeflachen

Soferndie Rohr-und Muffenenden
nicht nachstehenden Skizzen
entsprechend bearbeitet sind,
missen sie angeschragt und
entgratetwerden. Beifehlender
bzw. nichtordnungsgemaliier
Rohranschragungistkeine dauer-
haft dichte Verbindung zu erreichen.

Vorbehandlung:

Die Klebeflachen (Rohre auf3en -
Muffeninnen) sind zun&chstvon
grobem Schmutz zu saubern. Die
Feinreinigung (Entfernung der
Gleitmittel und gleichzeitige
Anldsung der Oberflachen) erfolgt
mit Tangit Reiniger und FlieRpa-
pier. AnschlieBend ist die Ein-
stecktiefe der Muffe auszumessen
und auf dem Rohrende zu markie-
ren, damitder erforderliche Kleb-
stoffauftrag und das vollstéandige
Einschieben des Rohres kontrol-
liertwerden kénnen.
Tangit-Reiniger wird aufweil3es
FlieRpapier, z.B. Rollen-Krepp-
Papier, aufgesprihtunddie
trockenen, zu verklebenden
Flachen grindlich gereinigt. Das
FlieBpapier ist nach jedem Rei-
nigungsvorgang zu erneuern. Die
mit Tangit-Reiniger gereinigten
Flachen missen vor dem Kleb-
stoffauftrag abgetrocknet sein. Eis
muf3 durch vorsichtiges Erwarmen
entferntwerden.
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bis 16 5 50 31
is ca.
20 - 50 ca.3 63 38
75 44
63-110 90 51
125-200 ca.5 110 61
160 86
225 119
*0,2618 rad. 280 -
315

Die heute im Markt befindlichen
PVC-C Rohrleitungsteile weisenin
der Regel eine gute Klebbarkeit
auf. Im Einzelfall kann eine
mechanische Bearbeitung der
Rohroberflache, insbesondere
nachlangerer UV-Einwirkung,
notwendig werden. Ein Indiz fur
eine zu erwartende ungeniigende
Klebequalitatist eine fehlende
oder unzureichende Anlésung der
Flgeteile nach der Feinreinigung
("Fingernagelprobe™). Dann sind
die Klebeflachen mit Schmirgel-
leinen der Kérnung 80 oder feiner

unter Beachtung der max. zulassi-
gen Spalte gleichmaf3ig aufzurau-
en.

Klebungen:

Klebstoff vor Gebrauch gutumrth-
ren. Der Klebstoff soll von einem
schréag gehaltenen Stab trage ab-
flieRen und dabei eine Art Kleb-
stoff-Fahne bilden. In axialer Rich-
tung - zunachst in die Muffe und
dann auf das Rohr - eine gleichma-
Rige, geschlossene Klebstoff-
schicht auftragen. In die Muffe
TangitPVC-Cdiunneinstreichen,
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um nachhaltige Wulstbildung im
Rohr zu vermeiden, auf das
Rohrende dagegen satt auftragen.
Empfohlene Pinselgréien:

bis DN 25 8 mmRundpinsel
DN 32-50 1 Zoll-Flachpinsel
DN 65-125 2 Zoll-Flachpinsel

Rohrund Muffe, ohne Verdrehen/
Verkanten, sofort bis zum An-
schlag bzw. bis zur vollen Muffen-
tiefe zusammenschiebenund
einige Sekunden festhalten, bis
der Klebstoff angezogen hat.
Anschlief3end Giberschissigen

Minute von Beginn des Klebstoff-
auftrages an erfolgt sein. Bei
Dimensionen ab DN 65 sollten

2 Personen gleichzeitig den
Klebstoff auf Rohr und Muffe
auftragen. Sofern Dimensionen
>140 mm zu kleben sind, ist
durch eine mafiliche Auswahl der
Rohre und Rohrleitungsteile
sicherzustellen, dass die Durch-
messertoleranzen (Spalt) von
Rohr und Fitting +0,5 mm nicht
Ubersteigen. Die offene Zeitvon
Tangit PVC-C, also die Zeitvon
Beginn des Klebstoffauftrages bis
zum Flugen der Teile, ist abhangig

Zugbeanspruchung/Druck-
prufung:

Wahrend der ersten 10 Minuten
nach der Verklebung dirfen die
Rohre nicht bewegt werden. Bei
Temperaturen unter+10°C verlan-
gert sich diese Zeit auf minde-
stens 30 Minuten. Das Fullen der
Leitungen sowie die Dichtheits-
prifungen sollten erst 24 Stunden
nach der letzten Klebung erfolgen.
Als Anhaltspunkt fur die Druck-
und Temperaturbelastbarkeit nach
24 Stunden Trocknung (Spalt
+0,2 mm) gelten folgende Werte:

Klebstoff mit Flie3papier entfer- 20°C = 24 bar
vonder Umgebungstemperatur o _

nen. und/oder der Filmstarke des 50°C = 12 bar
Durch das schnelle Abbinden des Klebstoffes 60°C = 9 bar
Klebstoffes muss das Zusammen- ) 70°C = 7 bar
schiebender Teile innerhalb einer 80°C = 3 bar
I\VV. Besondere

H|nwe|se Verlegung: Hinweis:

Vor Inbetriebnahme sind die
Rohrleitungen grindlich durchzu-
spulen, um evtl. nochvorhandene
LosemitteldAmpfe zu entfernen.
Tangit PVC-Cistgebrauchsfertig
und darf unter keinen Umsténden
verdunntwerden.

Tangit PVC-C und Tangit Reiniger
wirken auf PVC-C ein. Rohre und
Fittings dahervon eventuell ver-
schittetem Klebstoff/Reiniger oder
dem zur S&uberung verwendetem
FlieBpapier fernhalten. Nichtim
Gebrauch befindliche Behélter gut
verschliel3en, um Losemittel-
verluste und Eindickung zu
vermeiden. Klebstoffhaut ent-
fernen. Am Pinsel haftenden, ein-
gedickten Klebstoff mit trockenem
FlieRpapier abstreifen.

Gereinigte Pinsel muissen vor der
Wiederverwendungtrocken sein.

Die Verlegung beitieferen Tempe-
raturen setzt dul3erste Sorgfalt
voraus. Rohre und Fittings neigen
bei Temperaturen unter +5°C zu
einer Erhéhung der Schlagemp-
findlichkeit (Versprodung), so
dass bei Langzeiteinwirkung von
Lésemitteldampfen eine Schadi-
gung des Systems nicht ausge-
schlossen werden kann. Weiterhin
wird, da Tangit PVC-C physika-
lisch abbindet, der Festigkeits-
aufbau unter Umstanden stark
verzogert. Bei Temperaturen unter
+5°C sind daher besondere
Verlegetechniken erforderlich. Die
zuklebenden Rohrendenund
Verbindungsstiicke werden hierbei
mit einem geeigneten Warmluft-
geblase (Ex-Ausristung) hand-
warm auf 25-30°C erwarmt und die
Klebearbeit wie beschrieben
ausgefuhrt. Die fertiggestellte
Verbindung muf3 ca. 10 Min. auf
+25 bis +30°C temperiert bleiben.

Die Verlegung von Druckrohren
und Verbindungselementen aus
Tangit PVC-C setzt Sachkenntnis
inder Verarbeitung der Werkstoffe
voraus. Diese Hinweise sind daher
nur Erlauterungen, die das ge-
schulte Personal bei der Arbeit
unterstitzen sollen. Verlegean-
leitungen der Rohr- und Fitting-
Hersteller sind zu beachten.

Bei Einsatz von Tangit PVC-C im
Sanitéarbereich ist die spezielle
Verlegeanweisung zu beachten.
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SchutzmalRnahmen:

Tangit PVC-Cund Tangit-
Reiniger sind feuergeféhrlich. Die
Losemitteldampfe, die schwerer
als Luft sind, kénnen explosive
Gemische bilden. Deshalb beim
Verarbeiten und Trocknen, auch
nach dem Kleben, fur ausreichen-
de Be- und Entliftung sorgen.

Im Arbeitsraum und auch in
Nebenraumen: Nicht Rauchen!
Nicht Schweil3en! Kein offenes
Licht und Feuer, jede Funken-
bildung unbedingtvermeiden. Vor
Schweil3arbeiten missen An-
sammlungen von Lésemittel-
dampfenund explosive

Gemische entferntwerden.
Rohrleitungen mit Wasser fillen,
ausspilen und gutdurchblasen.
Waéhrend der Trocknungsphase
Leitungen nichtverschliel3en.
Langeres Einatmen der Lose-
mitteldampfe kann zu gesundheit-
lichen Schadenfihren.

Benutztes FlieRBpapier in ge-
schlossenen Behéltern (z.B.
Eimer mit Deckel) aufbewahren,
um die Belastung durch Lose-
mitteldampfe gering zu halten. Wir
empfehlenvorbeugend die Benut-
zung von Schutzhandschuhen zur
Vermeidung von Hautkontakt und
grofte Sauberkeit (zwischendurch
Héande waschen und mit fettender
Hautschutzcreme oder -emulsion
pflegen).

Bei Berlhrung mit den Augen
grundlich mit Wasser ausspulen
und Arzt aufsuchen. Mit Klebstoff
beschmutzte Kleidung sofort
ausziehen.

Berufsgenossenschattliche
Vorschriften und Regeln sowie
Angabenim Sicherheitsdatenblatt
beachten. Ausfihrliche Informatio-
nen Uber sicherheitstechnische
und arbeitshygienische Fragenim
Zusammenhang mit Tangit sind
dem Merkblatt "Umgang mit
Tangit" zu entnehmen.
Lagerung:

ZweckmaRigerweise sollte Tangit
PVC-C nichtunter +5°C
gelagertwerden, da hierdurch
eine Viskositatserhhung und
Strukturverfestigung eintritt,
welche die Verarbeitungsfahigkeit
beeinflusst. Nach Konditionierung
auf Raumtemperatur und gutem
Aufrihren des Klebstoffes wird der
temperaturbedingte Viskositats-
und Strukturanstieg wieder
abgebaut.

Lagerstabilitat:

Die Lagerfahigkeit betragt bei
20°C mindestens 24 Monate ab
Abfllldatum. Herstellldatum und
Chargennummer befinden sicham
Dosenrand.

Entsorgungshinweise:

Produktreste als Sonderabfall ent-
sorgen. Nur gutentleerte Gebinde
mit eingetrockneten Anhaftungen
und freivon Lésemittelddmpfen
zum Recycling geben.

Die européischen Abfallschlissel-
nummern (EAK) kdnnen beim
Hersteller erfragt werden.

Telefon-Service
(0211)797-8682

Internet:
www.Tangit.de

Bei Abfassung dieses technischen
Merkblattes haben wir den gegen-
wartigen Stand der technischen
Entwicklung nach MaRRgabe
unserer Erfahrungen beriicksichtigt.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der auRerhalb unseres
Einflusses liegenden Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher
Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine
Haftung fur konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen in diesem

Merkblatt nicht abgeleitet werden.

Henkel AG & Co. KGaA - Klebstoffe fiir Konsumenten und Handwerker -

40191 Diisseldorf
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